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Pourquoi ne pas chercher une nouvelle technologie de pré-nettoyage des DMx pour les STER décentralisées 
basée sur le bicarbonate de sodium sous pression?

7 LD avec 18 paniers
2 gros LD avec 56 paniers
Temps d’exploitation 6/7 jours 24/24h, plus un quart supplémentaire le dimanche
50 collaborateurs
CA correspond à environ 120 UST (unités stériles)

Temps d’attente long avant retraitement des DMx
àPlus de priorité sur le pré-nettoyage
àGrand risque de corrosion

Exigence: meilleur pré-nettoyage à réduction significative des DMx à renvoyer en nettoyage
Réduction significative des DMx à envoyer en réparation
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Le test ne doit non seulement prouver la qualité et l’efficacité du pré-nettoyage mais 
également permettre une meilleure estimation des influences sur notre production et 
gestion quotidienne.

Nous recevons les DMx 2x par jour à 7.00 et 17.00 heures avec un retour des DMx 
stériles à 14.00 et 05.00 heures.
2 temps forts en zone humide à vérification de l’utilisation de l’appareil, sans pour 
autant freiner la production.

En amont ont eu lieu des contrôles de qualité par des analyses en laboratoire qui 
garantissent qu’une contamination supplémentaire du DM ne peut pas avoir lieu et ne 
peut donc pas impacter le niveau final de désinfection.
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Echantillonnage en utilisant des indicateurs biologiques avec un temps 
d’utilisation de 15 à 60 secondes.
Analyses effectuées par un laboratoire externe avec des indicateurs et un 
degré de contamination  connu.
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Utilisation de pinces contaminées analysées par un laboratoire externe.
Les résultats du pré-traitement par bicarbonate de sodium et passage en LD 
(cycle interrompu après nettoyage) sont conformes.
Nous avons dû refaire le premier test de pré-nettoyage pur … cas nous avons dû 
apprendre à utiliser l’appareil !!



TestTest de résidus de protéines
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Les DMx ont été souillés avec 
du sang de mouton et du 
protamine sulfate et laissés 
séchés pendant 4 heures.

Test de résidus de protéines 
après pré-nettoyage avec STK 
103-113

Résultats toujours négatifs
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Dans la première phase de planification des tests 3 scénarios 
de répartition du travail ont été identifiés

q 1er scénario avec 3 personnes
1 préparation et au chargement des paniers
1 personne au STK 103-113
1 personne pour la décharge STK 103-113 et LD

q 2ème scénario avec 4 personnes
1 préparation et au chargement des paniers
1 personne au STK 103-113 
1 personne pour la décharge STK 103-113
1 personne au LD

q 3ème scénario avec 5 personnes
1 personne responsable pour la réception
1 préparation et au chargement des paniers
1 personne au STK 103-113
1 personne pour la décharge STK 103-113
1 personne au LD

INSEL 1 INSEL 2 210 cm
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cm

Schéma scénario 1
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Les données suivantes ont été enregistrées 
pendant la phase test (au quotidien et par quart) :

q Nombre de collaborateurs concernés
q Durée d’exploitation
q Durée d’exploitation STK 103-113
q Durée nettoyage STK 103-113
q Nombre de sets traités par cycle
q Quantité de bicarbonate de sodium rajoutée
q Quantité de désinfectant utilisée
q Nombre de mesures de protection individuelles

Feedback de la surveillance technique des 
appareils et propositions du personnel productif
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Installation provisoire pour le test.
La zone existante de prénettoyage sera 
évidemment transformée en cas de décision 
d’achat. 

Images des recharges bicarbonate de sodium et 
désinfectant pour l’intérieur de la cuve.
Approbation des produits par :
Dipartimento del territorio
Divisione dell’ambiente
Ufficio della gestione dei rischi ambientali e del suolo
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Test des 3 scénarios définis lors des premiers 
jours de test.
Résultat : scénarios 2 et 3 pas applicable pour 
notre STER.
Temps improductif des collaborateurs au début 
et à la fin du processus trop long et donc 
inefficace.
Pour cette raison nous nous sommes concentrés 
sur l’utilisation de l’appareil avec 3 
collaborateurs.

q 1 personne préparation + chargement STK 
103-113

q 1 personne responsable du pré-nettoyage 
avec STK 103-113

q 1 personne pour le déchargement STK 103-
113 et pour charger les supports du LD

Intégration réussie de nos 3 apprentis TDM en 3ème 
année à ce projet.

Zone de charge

Zone de décharge
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DMx répartis en paniers comme pour le bac 
d’ultrasons, ensuite positionnés sur le support de 
charge du STK 103-113 et puis introduit dans la cuve. 

Télécommande ouvre et 
ferme les portes et active 
l’entrée des paniers. Le jet d’eau ou plutôt le jet d’eau combiné avec le bicarbonate de 

sodium et de l’air se régule avec une pédale de pied.
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Peaufinage du test pendant environ 5 mois.

q 1ère partie, installation et formation du 
service technique

q Tests en laboratoire
q Formation des responsable de quart
q Formation des collaborateurs
q Production avec les 3 scénarios

En production nous nous sommes finalement concentrés que sur le scénario à 3 personnes qui correspond
le mieux à nos besoins.
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Nous travaillons en STER avec 3 niveaux de 
priorité pour le retour des DMx au bloc

q 1 retour pour le prochain quart
q 2 retour pour le 2ème quart (24h)
q 3 retour pour le 3ème quart (36h)

50% le bloc exige la priorité 1 !

Pour cela nous avons décidé d’utiliser STK 
103-113 pour la priorité 1 et de comparer la 
vitesse d’exécution avec le processus 
«traditionnel».

Simultanément nous avons pu évaluer l’efficacité du STK 103 !



Efficacité du traitement
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1ère constatation … avec STK 103-113 
cela prend 2x pous de temps !!....mais…

Dans ce cas aussi, nous avons enregistré des données avec la même
méthode.
Depuis l’ouverture des sets jusqu’au chargement en LD

Comparaison des temps de traitement

Tous les DMx traité avec STK 103-113 et après passage en LD étaient parfaitement propres.
Aucun DM n’a dû être renvoyé au nettoyage.

Résumé des DMx traités avec STK-103-113

KW Anz. Set Arb. Zeit Anz..MP Zeit x MP 
28 106 17h30 3664 17.1"
29 112 8h25 3447 8.8"
30 125 17h73 4565 15.2"
31 109 10h4 2660 14.0"
32 63 5h4 1129 17.2"
33 122 15h51 3662 15.2"
34 61 11h 1255 31.5
35 67 10h16 2914 18.6"

Total 765 23296 17.2"

Comparaison avec processus actuel (1 Quart)

Woche Anz. Set Arb. Zeit Anz..MP Tempo x MP "
Montag 21 2h08 492 14.6"
Dientag 9 2h26 193 45.3"
Mittwoch 29 1h43 2074 2.9"

Donnerstag 10 2h11 373 20.3"
Freitag 22 2h58 1311 7.08"

5 Tagen 91 10h46 4443 8.4"
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Coûts des consommables ?

Est-ce beaucoup ? Est-ce peu ? Pour une décision définitive d’achat la direction tient également compte
des économies possibles en termes de réparation des DMx pour cause de corrosion.

Les prochaines diapositives montrent des images de DMx traités avec STK 103-113.

Quantié Prix Coûts totaux
Bicarbonate de sodium 64 36 2304
Désinfectant 2 270 540
Taxe douanière 342
Coûts totaux des consommables 3186 €

Coût
Coûts totaux Nombre DMxPar DMx

Coûts par DM 3186 23296 0.14 €
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Nous avons immédiatement remarqué qu’en 
utilisant STK 103-113 les DMx étaient 
absolument propres en zone de 
conditionnement.
Nous avons constaté aucun problème de 
nettoyage des DMx.
Au contraire, il était plus facile d’identifier 
les DMx avec d’importants problèmes de 
corrosion.

Ces 3 DMx ont été traité STK 103-113 avant le
LD et ne montraient aucune trace de corrosion 
visible à l’œil nu.

Nous avons pu mieux détecter les problèmes 
grâce au STK 103-113
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Clé Imbus après un cycle normal en LD

Clé Imbus avec pré-
nettoyage  
q STK 103-113
q Cycle en LD
q Stérilisation à la 

vapeur d’eau

Lorsqu’il s’agit de corrosion 
de surface ou de contact, il 
est possible de prolonger la 
durée de vie du DM.

C’est la même clé !
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2ème exemple
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Porte-aiguille après réparation +
cycle normal en LD.
DM prévu pour le stock … mais 
dans cet état …!

Après 10 retraitements
STK 103-113
Programme standard LD
Stérilisation à la vapeur d’eau

Après 30 retraitements
STK 103-113
Programme standard en LD
Stérilisation à la vapeur 134°C-18 min.
(pas utilisé en bloc)

Toujours le même DM !

Surfaces en bien meilleur état

Test en continu
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Porte-aiguille après réparation +
cycle normal en LD.
DM prévu pour le stock … mais 
dans cet état …!

Après 10 retraitements
STK 103-113
Programme standard en LD
Stérilisation à la vapeur d’eau

Après 30 retraitements
STK 103-113
LD programme standard
Stérilisation à la vapeur 134°C-18 min.
(pas utilisé en bloc)

Ce test a été mené avec 10 
instruments différents et le 
résultat a toujours été aussi 
convaincant.

2ème porte-aiguille
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0.6%
0.5%
0.4%
0.3%
0.2%
0.1%
0.0%

%  ponctuels, DMx avec corrosion/DMx retraités
Tendance linéaire %  DMx avec corrosion/DMx retraités
Tendance % DMx avec corrosion/DMx retraités

Preuve de corrosion des DMx traités en STER

Actuellement évolution positive en termes de corrosion … de plus en plus rare … 
certainement non uniquement dû à l’utilisation STK 103-113 … mais nous pouvons affirmer 
que le résultat a au moins pas été négatif.
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D’un point de vue technique nous pouvons sans autre affirmer que le pré-nettoyage STK 103-113 a amélioré 
des résultats !!

Avantages
q Meilleure qualité après nettoyage en LD
q Meilleur soins des surfaces des instruments
q Beaucoup moins, voir pratiquement aucun DM doit être renettoyé

Désavantages
q Coûts des biens de consommation légèrement supérieurs
q Temps de traitement plus long
q Nouvelle organisation du processus de pré-nettoyage (le personnel doit changer ses habitudes partiellement)
q Investissement

Commentaires  
q Temps de traitement supérieur – oui, mais on gagne du temps en reconditionnement sans recherche de DMx propres.
q Coûts de biens de consommation supérieur mais moins de réparation (un porte-aiguille coûte €20 !)
q Nouvelle organisation, l’optimisation permettra de réduire les temps et les coûts
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